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Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. nr 249, poz. 2497 z pozn. zm.) w wyniku postepowania
aprobacyjnego  dokonanego w  Centrum  Naukowo-Badawczym  Ochrony
Przeciwpozarowej — Panstwowym Instytucie Badawczym w Jézefowie k/Otwocka na
whniosek firmy:
Zaktady Kablowe BITNER Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cia
ul. Friedleina 3/3
30-009 Krakow

stwierdza sie przydatnos$¢ do stosowania w budownictwie wyrobu pod nazwa;:

0 przeznaczeniu, zakresie, warunkach i na zasadach okreslonych w zataczniku, ktdry
jest integralng czescig niniejszej Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB.

Z-ca Dyrektora

Termin waznosci ] g ds. certyfikacji i dopuszczen
od 30 grudnia 2016 r. ' . )
do 23 maja 2021 r. T4 wg

bryg. dr inz. Jaciek Zboina
Zatacznik

Postanowienia ogdlne i techniczne

Jozeféw, 17 listopada 2016 r.

Aprobata Techniczna CNBOP-PIB AT-0603-0057/2011/2016 wydanie 3 zawiera 21 stron. Dopuszcza sie
kopiowanie Aprobaty Technicznej tylko w catosci. Kopiowanie, publikowanie lub upowszechnianie
w kazdej innej formie (réwniez elektronicznej) fragmentéw Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego
uzgodnienia z Centrum Naukowo-Badawczym Ochrony Przeciwpozarowej — Panstwowym Instytutem
Badawczym.
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POSTANOWIENIA OGOLNE I TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

1.1  Ogdlna charakterystyka techniczna wyrobu

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB sg kable elektroenergetyczne typu HDGs
(FE 180) PH 90 E30-E90; HDGs ekwf (FE 180) PH 90 E30-E90; HLGs (FE 180) PH 90 E30-E90i HLGs
ekwf (FE 180) PH 90 E30-E90, o zytach miedzianych jednodrutowych (D) lub wielodrutowych (L),
izolacji z gumy silikonowej (Gs) i powloce z tworzywa bezhalogenowego (H) oraz ekranem z tasmy
poliestrowej pokrytej jednostronnie warstwg aluminium (ekwf); pod ekranem zyta uziemiajaca
w postaci linki ocynowanej, z zylq ochronng (zo), na napiecie znamionowe 300/500 V. Kable
przeznaczone sg przede wszystkim do stosowania w S$rodowiskach zagrozonych pozarem, do
zasilania elementdw sktadowych urzadzen i instalacji przeciwpozarowych.

Widok kabla pokazany jest na rys. 1.

Rys. 1. Widok prébki kabla typu HDGs

1.1.1 Nazwa zakiadu produkcyjnego i jego adres
Zakfad Produkeyjny 32-353 Trzycigz 165 k/Krakowa.

1.2 Podziat
Kable sg produkowane w odmianach wymienionych w tablicy 1
Tablica 1

Symbol kabla Nazwa kabla
1 2

Kabel elektroenergetyczny o zytach miedzianych jednodrutowych (D), o izolacji
z gumy silikonowej (Gs) i powloce z tworzywa bezhalogenowego (H)

Kabel elektroenergetyczny o zytach miedzianych jednodrutowych (D), o izolacji
HDGs ekwf (PH..) z gumy silikonowej (Gs) i powtoce z tworzywa bezhalogenowego (H),

w ekranie wspdlnym z folii aluminiowej (ekwf)

Kabel elektroenergetyczny o zytach miedzianych wielodrutowych, (L), o izolagji
z gumy silikonowej (Gs) i powloce z tworzywa bezhalogenowego (H)

Kabel elektroenergetyczny o zytach miedzianych wielodrutowych (L), o izolacji
HLGs ekwf (PH..) z gumy silikonowej (Gs ) i powloce z tworzywa bezhalogenowego ( H ),

w ekranie wspdlnym z folii aluminiowej (ekwf)

HDGs (PH..)

HLGs (PH..)

Liczba Zyt w kablu i ich przekréj znamionowy pokazany jest w tablicy 2.
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2.2

Tablica 2
Liczba zyt w kablu Przekréj znamionowy zyt [mm?]
2+5 1-10

l 6+ 37 1+2,5

Oznaczenia

Oznaczenie kabla sktada sie z: symbolu kabla, wartosci napiecia znamionowego w V, liczby
i przekroju znamionowego 2yt (mm?) oraz symbolu PH-90 oznaczajacego klasyfikacje kabli
przeznaczonych do stosowania w instalacjach bezpieczenstwa, zgodna z dokumentem
interpretacyjnym nr 2 dyrektywy 89/106/EWG ,Wyroby Budowlane”.

PH dla kabli o $rednicy zyt roboczych ponizej 2,5 mm oznacza czas wyrazony w minutach,
zachowania przez badany kabel ciggtosci przewodzenia pradu lub przenoszenia sygnatu
w warunkach pozaru w temperaturze 842°C (warunki proby okreslone w normie PN-EN50200). Kable
klasyfikowane sq takze jako FE 180, zgodnie z IEC 60331-11, na utrzymanie ciggtosci obwodu
eIekOtrycznego (zachowanie wiasciwosci izolacji w warunkach pozaru przez 3 h w temperaturze
750°C).

Przykiady oznaczen

a) kabel rodzaju HLGs na napiecie znamionowe 300/500 V, czterozytowy, z zytami
wielodrutowymi o przekroju znamionowym 4 mm?, z funkcjg PH 30 min.

Kabel HLGs(PH-30) 300/500 4x4 mm?

b) kabel rodzaju HLGsekwf na napiecie znamionowe 300/500 V, dziesieciozylowy, z zylami
wielodrutowymi o przekroju znamionowym 1,5 mm2,w ekranie wspéinym z folii aluminiowej,
z funkcjg PH 90 min.

Kabel HLGsekwf(PH-90) 300/500 10x1,5 mm?
PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA

Przeznaczenie

Kable bedace przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej sg przeznaczone do zasilania urzadzen
przeciwpozarowych, zapewnienia transmisji pomiedzy poszczegdinymi sktadowymi instalacji
przeciwpozarowymi, urzadzeniami przeciwpozarowymi i urzadzeniami instalacji bytowej z nimi
wspotpracujgcymi. Kable jednodrutowe sg zakwalifikowane zgodnie z normg PN-EN 60228 do 1 i 2
klasy gietkosci do uktadania na state, natomiast wielodrutowe do 5 klasy.

Kable wraz z osprzetem powinny zapewni¢ wymagany czas dziatania urzadzen przeciwpozarowych
w warunkach pozaru rzeczywistego zgodnie z wymaganiami rozporzadzenia Ministra Infrastruktury
w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie z dnia 12
kwietnia 2002 r. (Dz. U. Nr 75, poz. 690 z pozn. zm.)

Standardowe systemy nosne i mocujace kable wg DIN 4102-12 powinny by¢ dobierane zgodnie
z zasadami wiedzy technicznej i na podstawie wzajemnych porozumien producentéw kabli
i systemdw nosnych oraz dokumentéw dopuszczajacych do stosowania w budownictwie.

Zakres i warunki stosowania, ograniczenia
Kable moga by¢ stosowane jako zasadniczy sktadnik nastepujacych instalacji:

a) sygnalizacji pozarowej,

b) odprowadzania dymu i ciepta pozarowego,
c) statych urzadzen gasniczych,

d) dzwiekowych systemow ostrzegawczych,
e) sygnalizacyjnych i alarmowych,
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f) ewakuacji i zamknieé przeciwpozarowych,

g) monitorowania, wspotpracy i integracji systemow przeciwpozarowycfh,
h) o$wietlenia bezpieczenstwa i ewakuacyjnego,

i) dzwigdw dla strazy pozarnej.

Kable moga pracowa w zakresie temperatur otoczenia od -25C° do +85°C i wilgotnosci wzglednej
powietrza do 98%.

Kable majq nastepujace parametry techniczne wyznaczajace ich zastosowanie:

¢ odporno$¢ izolacji dowolnej zyty na napiecie probiercze,

- wartos¢ skuteczna, przez 60 s: 2000 V, 50 Hz,
e indukcyjnos¢ HDGs 2x1,0, wartos¢ orientacyjna: 0,48 mH/km,
e indukcyjnos¢ HDGs 2x 1,5, wartos¢ orientacyjna: 0,47 mH/km,
e pojemno$¢ HDGs 2x1,0, wartos¢ orientacyjna: 51 nF/km,
e pojemno$¢ HDGs 2x 1,5, wartos¢ orientacyjna: 52 nF/km.

o temperatury:

- podczas normalnej pracy: od -25°C do +85°C,
- podczas ukfadania: od - 10°C,
o promien zginania min: 6 x $rednica zewnetrzna kabla,

e  dopuszczalna sita ciggniecia 50 N x przekrdj zyt roboczych w mm?,

Kable powinny by¢ instalowane w pomieszczeniach suchych i nie mogg by¢ uktadane w ziemi
(kanalizacji kablowej ziemnej) i w wodzie.

2.2.1 Wymagania ogdine

2.2.1.1

2.2.1.2

2.2.1.3

2.2.1.4

2.2.1.5

2.2.1.6

Podtoze. Optymalnym materialem stosowanym, jako podioze do mocowania zespotow
prowadzenia kabli jest beton klasy >B25 lub kamien naturalny. Dopuszcza sie do stosowania
rowniez inne materiaty budowlane posiadajace odpowiednia wytrzymato$¢ i atest odpornoéci
ogniowej réwnej co najmniej klasie podtrzymania funkcji kabla lub zespotu kablowego (kabel
+ konstrukcje wsporcze lub nosne).

Kotwy i systemy prowadzenia. Do mocowania systemdw prowadzenia kabli do podtoza
nalezy stosowa¢ odpowiednie kotwy o klasie odpornosci ogniowej, co najmniej réwnej klasie
podtrzymania funkcji mocowanego systemu lub kabla. Klasa systemu mocujacego okreslana
powinna by¢ na podstawie normy DIN 4102-12 jako minimum E 90.

Ulozenie kabla na obejmach pojedynczych. Typy uchwytéw. Kable nalezy montowaé
w odstepach co 30 lub 60 cm na uchwytach posiadajacych stosowny certyfikat o klasie co
najmniej E9OQ.

Konstrukcje i instalacje otaczajace. W fazie projektowania i instalowania nalezy
przestrzegaé zasady, aby elementy konstrukcji budynku lub innych instalacji nie spowodowaty
uszkodzenia linii kablowej. Dopuszcza sie uktadanie kabli wraz z kablami stabopradowymi
i telekomunikacyjnymi. Odlegtosci od kabli silnopradowych oraz toréw w.cz. powinny by¢ zgodne
z wymaganiami norm serii PN-EN 61000 (Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna).

Przejscia w sufitach i $cianach. Przejscia w sufitach i $cianach bedacych oddzieleniami stref
pozarowych oraz innych pomieszczet wydzielonych pozarowo, przez ktére sg prowadzone
systemy nosne i pojedyncze kable na uchwytach, nalezy uszczelnia¢ odpowiednimi atestowanymi
materiatami ognioodpornymi o wymaganej klasie odpornosci ogniowej EI.

Osprzet taczeniowy. Stosowany wraz z kablem osprzet taczeniowy (puszki, rozdzielnice,
mufy) powinny posiada¢ odpowiednig funkcje ciagtosci przesytania energii PH 90, okreslong
zgodnie z PN-EN 50200 lub E 30 — E90 zgodnie z DIN 4102-12. Osprzet ten niezaleznie od kabla
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powinien by¢ mocowany do podioza za pomocq odpowiednich $rodkéw pozwalajacych na..
utrzymanie funkcji PH. Dotyczy to takze bezposrednich urzadzen taczeniowych (kostek
zaciskowych) , ktére niezaleznie od obudowy puszki, rozdzielnicy powinny by¢ przymocowane do
podtoza. Nie dopuszcza si¢ stosowania potaczeh lutowanych w instalacjach kablowych systeméw
przeciwpozarowych.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE/WYMAGANIA

3.1 Konstrukcja

3.1.1 2Zyly robocze. Zyly robocze i uziemiajaca powinny byé wykonane z migkkich drutéw miedzianych
nieocynowanych lub ocynowanych o wiasciwosciach wg PN-EN 60228.

Druty nie powinny miec tuskwin i pekniec a ich powierzchnia powinna by¢ réwna i gladka.
3.1.2 Izolacja zylt. Izolacja powinna by¢ wykonana z gumy silikonowej ceramizujacej firmy Wacker.

Grubos¢ izolacji powinna by¢ zgodna z podang w tablicy 3.

Tablica 3
Najwieksza dopuszczalna srednica
zewnetrzna kabla
. , L. Grubos$c¢ Grubos¢
Liczba i przekréj . .
znamionowy zyly zna!mllom_)_wa znamlzgzyva :Eg S HDGsekwf
izolacji powtloki s HLGsekwf
n x mm? mm
1 2 3 4 5

2x1 0,6 0,9 7,9 8,0
2x1,5 0,7 0,9 9,1 9,2
2x2,5 0,8 1,1 11,0 11,0
2x4 0,8 1,1 12,0 12,0
2x6 0,8 1,1 12,5 13,0
2x10 0,8 1,2 14,0 14,5
3x1 0,6 0,9 8,3 8,4
3x1,5 0,7 0,9 9,6 9,7
3x2,5 0,8 1,1 11,5 11,5
3x4 0,8 1,2 13,0 13,0
3x6 0,8 1,2 13,5 14,0
3x10 0,8 1,2 15,0 15,5
4x1 0,6 1,0 9,2 9,3
4x1,5 0,7 11 11,0 11,0
4x2,5 0,8 1,2 12,5 12,5
4x4 0,8 1,2 14,0 14,0
4x6 0,8 1,2 14,5 15,0
4x10 0,8 1,2 16,5 17,0
5x1 0,6 1,1 10,5 10,5
5x1,5 0,7 1,1 12,0 12,0
5x2,5 0,8 1,2 14,0 14,0
5x4 0,8 1,2 15,0 15,5
5x6 0,8 1,2 15,5 16,0
5x10 0,8 1,3 18,0 18,5
7x1 0,6 1,1 11,0 11,5
7x1,5 0,7 1,2 13,0 13,0
7%2,5 0,8 1,2 15,0 15,0
10x1 0,6 1,2 14,0 14,0
10x1,5 0,7 1,2 16,0 16,5
10x2,5 0,8 1,5 19,5 19,5
12x1 0,6 1,2 14,5 14,5
12x1,5 0,7 1,2 16,5 17,0
12x2,5 0,8 1,5 20,0 20,0
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16x1 0,6 1,2 16,0 16,0
16x1,5 0,7 1,5 19,0 19,0
16x2,5 0,8 1,8 23,0 230 |

20x1 0,6 1,5 18,5 18,5
20x1,5 0,7 1,8 22,0 22,0
20%2,5 0,8 1,8 25,5 25,5

24x1 0,6 1,5 20,0 20,0
24x1,5 0,7 1,8 24,0 24,0
24x2,5 0,8 2,1 28,5 28,5

30x1 0,6 1,8 21,5 22,0
30x1,5 0,7 1,8 25,0 25,0
30x2,5 0,8 2,1 30,0 30,0

37x1 0,6 1,8 23,5 23,5
37x1,5 0,7 2,1 27,5 28,0
37x2,5 0,8 2,1 32,5 32,5

3.1.3 Wyréznianie zyl. Zyly powinny by¢ wyréznione za pomocq barwnej izolacji, lub nadruku
cyfrowego. Barwy izolacji zyt w kablach powinny by¢ zgodne z podanymi w tablicy 4. Barwy izolacji
zyt powinny by¢ trwate i tatwe do odrdznienia.

Tablica 4
Barwy izolagji zyt ¥
Liczba 2yt w kablu z zyla ochronng bez zyly ochronnej
2 - niebieska brazowa
. .. . czarna ,brazowa, szara

3 zielono-zotta, niebieska, brazowa niebieska, brazowa, czarna,?

4 zielono-264ta, bragzowa, czarna, szara niebieska, brazowa, czarna, szara

4 zielono-zétta, niebieska, brazowa czarna ) |-

5 zielono-z6ita, niebieska, brazowa, czarna, | niebieska, brazowa, czarna, szara,
szara czarna
w warstwie zewnetrznej:
zielono-zotta (Zyta licznikowa), niebieska,
(Zzyta kierunkowa) i pozostate zyty — ta w kazdej warstwie:
sama dowolna barwa z wyjatkiem zielono- | brazowa (2yta licznikowa),
20itej, z20Mej, brazowej i niebieskiej, niebieska (zyta kierunkowa)

Wigksza niz 5 w innych warstwach: i pozostate zyly — ta sama dowolna
brazowa (zyla licznikowa), barwa z wyjatkiem zielono-26ttej,
niebieska (zyta kierunkowa), brazowej i niebieskiej
i pozostate zyly — ta sama dowolna barwa
Z wyjatkiem zielono-zottej, brazowej i
niebieskiej
) Kombinacja barw- wytacznie na zadanie pisemne w zamdwieniu
2 Za zgoda stron moga by¢ stosowane inne barwy izolagji zyt

Zielono-26tta barwa izolacji powinna by¢ stosowana wytacznie w przypadku zylty ochronnej i polegaé¢
na takiej kombinacji barwy zielonej i z6itej, aby jedna z tych barw pokrywata co najmniej 30%, lecz
nie wiecej niz 70% powierzchni, natomiast druga barwa pozostaty cze$¢ powierzchni izolacji
dowolnego odcinka zyly izolowanej o dtugosci 15 mm.

Izolacja powinna by¢ wykonana przez dwubarwne wyttoczenie.

Poszczegdine zyly z wyjatkiem zyly ochronnej, ktdrej barwa powinna by¢ zdfto-zielona muszag byé
wyréznione za pomocq liczb nadrukowanych cyframi arabskimi w sposob ciagty na powierzchni
izolacji zgodnie z rysunkiem:

Barwa izolacji wszystkich zyt powinna by¢é w takim przypadku czarna lub inna, lecz kontrastowa
<50 <50

= e
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3.1.4

3.1.5

w stosunku do barwy nadruku. Sasiadujace ze soba cyfry liczby powinny byé w stosunku do siebie
odwrdcone o 180 °. Cyfry liczb dwucyfrowych powinny by¢ jedna za druga, widtuz osi zyly, pray
czym pod kazda cyfraq oznaczajacg jednosci powinna by¢ nadrukowana kreska, prostopadta do osi
zyly.

Odlegtosci miedzy sasiadujacymi kreskami lub w przypadku liczb dwucyfrowych réwniez miedzy
wierzchotkami cyfr oznaczajgcych dziesiatki, nie powinny przekracza¢ 50 mm, a nadruk powinien by¢
trwaly i tatwy do odczytu.

Numeracja Zyt powinna zaczynac sie od 1, przy czym zyla oznaczona tq liczbg powinna znajdowaé
sie w rdzeniu (warstwie wewnetrznej).

Osrodek. Osrodek kabla stanowig zyly izolowane skrecone z sobg wspdtosiowymi warstwami. Uktad
zyt w osrodku powinien by¢ zgodny z podanym w tablicy 5.

Tablica 5
Catkowita Liczba zyt"
I:::,z Il(,:bftyli w rdzeniu W warstwie
1 2 3 4
2 2 - - - -
3 3 - = " -
4 4 - - - - ]
5 & 5 = = =
7 1 6 E = -
10 2 8 - = =
12 3 9 - =
16 5 11 - - -
20 1 6 13 %
24 2 14 " -
30 4 10 16 - -
37 1 6 12 18 -
1) Za zgoda stron kable moga byé wykonane o innej liczbie zyt i innej budowie oérodka.

Na osrodek kabla, w celu otrzymania jego kotowego przekroju, moze byé wyttoczone wypetnienie,
lub natozona izolacja osrodka wzdtuznie lub spiralnie w postaci tasm.

W kablach ekranowanych powinna by¢ natozona izolacia osrodka.

Nieizolowana zyta uziemiajaca powinna by¢ ulozona na izolacji osrodka.
Pod ekran na osrodku kabla, réwnolegle do jego osi, powinna by¢ utozona zyta uziemiajaca.

Powloka. Powloka powinna by¢ wykonana przez wyttoczenie i nie powinna wykazywaé peknie,
poréw, wgniotéw i pecherzy widocznych nieuzbrojonym okiem.

Grubos¢ znamionowa powioki dla zalecanej liczby zyt w kablu powinna byé zgodna z podang
w tablicy 3, a dla innej liczby zyt powinna by¢ zgodna z podang w tablicy 6.

Dopuszczalne odchytki ujemne grubosci powloki nie powinny przekracza¢ 0,1 mm + 15 % grubosci
znamionowej. Dodatnich odchytek grubosci powtoki nie normalizuje sie.

Srednia gruboéé powloki nie powinna by¢ mniejsza niz znamionowa. Powloka wykonana powinna
by¢ z materiatu bezhalogenowego Megolon S550 firmy SKAPA o indeksie tlenowym wynoszacym
34%.

Najwigksza dopuszczalna $rednica zewnetrzna kabla nie powinna przekracza¢ wartosci podanych
w tablicy 3.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-0603-0057/2011/2016 wydanie 3, wydanej w formie
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Tablica 6

Srednica umowna pod powloka Znamionowa grubo$é
powyzej do powtoki

mm mm mm

1 2 3

- 0,9

6 7 1,0

7 9 11
12 13 1,2
13 15 15
15 20 1,8
20 30 2,1
30 35 24

3.1.6 Ekran. Ekran powinien by¢ wykonany w postaci obwoju, lub utozenia wzdtuznego z folii poliestrowej
pokrytej aluminium z zakfadka, co najmniej 20% szerokosci tasmy. Pod ekranem na osrodku kabla,
rownolegle do jego osi, powinna by¢ utozona zyla uziemiajaca. Ekran powinien mieé elektryczne
pofaczenie z nieizolowang zylq uziemiajaca.

3.2 Wilasciwosci
Wiasciwosci kabla powinny by¢ zgodne z podanymi w tablicy 7.
Tablica 7
Sposob
Lp. | Wiasciwosci Jednostka Wymagania wykonania
badania wg
Wytrzymatosc na
rozcigganie i wydtuzanie MPa PN-EN ISO 6892-
1. przy zerwaniu drutow 2yt o PN-E-90150:1983 1:2010
wedlug °
Przed starzeniem cieplnym w atmosferze
otaczajacego powietrza powinny wynosi¢ co
Wiasciwosci mechaniczne najmniej:
przed i po starzeniu 5,0 MPa — w przypadku wytrzymatosci na
cieplnym izolacji z gumy rozciaganie,
2 silikonowej 150 % - w przypadku wydtuzenia przy zerwaniu. PN-EN 60811-401
. MPa Po starzeniu cieplnym w atmosferze otaczajacego PN-EN 60811-501
Wytrzymatosé na % powietrza powinny wynosi¢ co najmniej:
rozcigganie 4,0 MPa — w przypadku wytrzymatosci na
Wydtuzenie przy zerwaniu rozcigganie,
120 % - w przypadku wydtuzenia przy zerwaniu.
Warunki starzenia: 200 +3°C, 240 h.
. - Izolacja po poddaniu jej przez 15 min. w temp. 200
mgﬁs:ﬁglin;;vz?:taosc, na +3°C, dziataniu naprezenia o wartosci 0,2 N/mm2
3. podwyzszonej % nie wykazywata w tej temperaturze i przy wyzej PN-EN 60811-507

temperaturze izolacji z
gumy silikonowej

podanym naprezeniu, wydtuzenia wiekszego niz 100
%, a po ostudzeniu do temperatury pokojowej
wydtuzenia trwalego wiekszego niz 25 %.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-0603-0057/2011/2016 wydanie 3, wydanej w formie
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Sposéb
Lp. Wiasciwosci Jednostka Wymagania wykonania
badania wg
Przed starzeniem cieplnym w atmosferze
otaczajacego powietrza powinny wynosi¢ co
najmniej:
10,0 MPa — w przypadku wytrzymatosci na
rozciagganie,
Wiagciwosci mechaniczne 125% - w przypadku wydtuzenia przy zerw_aniu.
przed i po starzeniu Po sFarzenlu agplnym w a.tmosfer_ze qta_cza]qcego
cieplnym powtoki z powietrza powinny wynosic co najmniej:
tworz 10,0 MPa — w przypadku wytrzymatosci na
ywa : .
4, bezhalogenowego rozcigganie, o . PN-EN 60811-401
MPa 100 % - w przypadku wydtuzenia przy zerwaniu. PN-EN 60811-501
Wytrzymalodé na % Z_mialma wytrzymatosci na rozc[qganie po ;tarzeniy
rozciaganie bowinna poekaciat 230 % atoea preed
Wydtuzenie przy zerwaniu starzeniem.
Zmiana wydtuzenia przy zerwaniu po starzeniu
cieplnym w atmosferze otaczajacego powietrza nie
powinna przekracza¢ +30 % wartosci przed
starzeniem.
Warunki starzenia: 110 £2°C, 168 h
Po poddaniu powtoki dziataniu obcigzenia w
temperaturze 80 £2°C jej grubo$é w miejscu
Sprawdzenie powtoki z odksztatcenia, powinna wynosi¢ co najmniej 50 %
tworzywa grubosci poczatkowe;.
5. bezhalogenowego na - Czas ogrzewania probki: PN-EN 60811-508
nacisk w podwyzszonej - dla kabli, w ktérych érednica zewnetrzna < 12,5
temperaturze mm wynosi 4 h,
- dla kabli, w ktdrych srednica zewnetrzna > 12,5
mm wynosi 6 h.
Sprawdzenie powtoki z Powtoka po poddaniu dziatania temperatury -15
tworzywa +2°C, a nastepnie nawinieta na trzpien, nie
bezhalogenowego na - powinna wykazywac peknie¢ widocznych PN-EN 60811-504
nawijanie w niskiej nieuzbrojonym okiem (dla kabli, ktdrych $rednica
temperaturze zewnetrzna nie przekracza 12,5 mm).
6 | Lus
Sprawdzenie wydtuzenia Wydtuzenie powtoki poddanej rozciaganiu w
powtoki z tworzywa % temperaturze o wartoéci -15 £2°C powinno wynosié¢ PN-EN 60811-505
bezhalogenowego w niskiej bez jej zerwania co najmniej 20 % (dla kabli,
temperaturze ktdrych $rednica zewnetrzna przekracza 12,5 mm).
Sprawdzenie odpornosci Powtoka po nawinieciu na trzpien i poddaniu
7 powioki z tworzywa ) dziatania, w ciggu 1 h, temperatury o wartosci 150 PN-EN 60811-509
’ bezhalogenowego na +3°C, nie powinna wykazywa¢ peknie¢ widocznych
pekanie nieuzbrojonym okiem.
. - Odpornos¢ powtoki na uderzenie w niskiej
sgmﬂzze rtl‘llsociggvc\)l;nosm terggerqtu(;zg—: |powintna byé ttaka, z;t;y fg\gigk_a po
poddaniu dziatania temperatury - i
8, nge??é%?:r\:\?vr:’iiaicgjna uderzeniu ciezarkiem o masie 9,4 kg z wysokosci PN-EN 60811-506
temperaturze 0,1 m, nie wykazywata peknie¢ widocznych nie
uzbrojonym okiem.
Odpornosc izolacji zyt kabla na napiecie probiercze
powinna byc taka, aby gotowy kabel wytrzymywat, PN-HD 605 S2
9 Odpornos¢ izolacji na ) co najmniej przez 1 min bez przebicia napiecie lub
' napiecie probiercze probiercze o czestotliwosci 50 Hz PN-EN 50289-1-3
i wartosci skutecznej 2000 V lub napiecie state 5000
V.
Nie powinna przekracza¢ wartosci podanych w PN- PN-EN 50395
10. Sprawdzenie rezystancji zyt | Q/km EN 60228, w 1 km gotowego kabla, w temperaturze PN-EN 60228
20 °cC.
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Lp.

Wiasciwosci

Jednostka

Wymagania

Sposob
wykonania
badania wg

11.

Sprawdzenie odpornosci
kabla zanurzonego w
wodzie na napiecie
probiercze

Izolacja zyt kabla po przetrzymaniu catego kabla,
przez co najmniej 24 godziny w wodzie

o temperaturze 20 £+ 5 oC, powinna wytrzymac bez
przebicia przez 15 min przemienne napiecie
probiercze o czestotliwosci 50 Hz i o wartosci
skutecznej 2000 V przytozone miedzy kazda z zyt

a pozostatymi zytami potaczonymi ze sobg i z woda.
Zyla uziemiajaca powinna wytrzymaé bez przebicia
przez 5 min przemienne napigcie probiercze

o0 czestotliwosci 50 Hz i o wartosci skutecznej 1000
V, przylozone miedzy zyte uziemiajacq a wode.

PN-EN 50395 p. 6

12.

Sprawdzenie odpornosci
kabla na rozprzestrzenianie
ptomienia

Odpornos¢ pojedynczego kabla na
rozprzestrzenianie ptomienia powinna by¢ taka, aby
po odstawieniu palnika ptomien na prébce kabla
sam zgast, a po wytarciu sadzy na prdbce nie byty
widoczne zweglenia lub inne uszkodzenia na
odcinku dhuzszym niz 50 mm, liczac od dolnej
krawedzi gérnego zacisku.

PN-EN 60332-1-2

13.

Sprawdzenie palnosci kabli

Metoda badania obejmuje narazenie ogniowe
potaczone z okreslonym udarem mechanicznym.
Kabel znajdujacy sie pod napigciem znamionowym
300/500 V podlega sprawdzaniu w
reprezentatywnych warunkach instalacyjnych przy
minimalnym promieniu zgiecia, a jako minimalng,
temperature proby nalezy przyja¢ 830 °C.
Zachowanie wiasnosci uzytkowych nastepuje
wowczas, gdy w czasie badania kable zamontowane
na systemach nos$nych zachowuja swoje funkcje
tzn. nie powstanie zwarcie lub przerwa w
przeptywie pradu.

Nalezy przyjac nastepujaca klasyfikacje:

Klasa PH 15 — zachowanie wtasnosci uzytkowych >
15 min,

Klasa PH 30 — zachowanie wlasnosci uzytkowych =
30 min,

Klasa PH 60 — zachowanie wlasnosci uzytkowych >
60 min,

Klasa PH 90 — zachowanie wlasnosci uzytkowych >
90 min.

PN-EN 50200:2006
lub
PN-EN 50362

14.

Sprawdzenie ciggtosci
obwodu podczas palenia

Kabel znajdujacy sie pod napieciem znamionowym
300/500 V podlega sprawdzaniu w minimalnej
temperaturze proby 750 °C. Zachowanie wiasnosci
uzytkowych nastepuje wéwczas, gdy w czasie
badania kable zamontowane na systemach nosnych
zachowuja swoje funkcje tzn. nie powstanie zwarcie
lub przerwa w przeptywie pradu.

Nalezy przyjac¢ nastepujacq klasyfikacje: FE180, w
ktdrej zmierzony czas funkcjonowania w warunkach
pozaru jest réwny albo przekracza 180 min.

PN-IEC 60331-21
lub

DIN VDE 0472 cz.
814

15.

Sprawdzenie
funkcjonalnosci zespotu
kablowego

Zachowanie wiasnosci uzytkowych nastepuje
wowczas, gdy w czasie badania kable zamontowane
na systemach nosnych zachowuja swoje funkcje
tzn. nie powstanie zwarcie lub przerwa w
przeptywie pradu.

Nalezy przyjac nastepujaca klasyfikacje:

Klasa E 30 - zachowanie wiasnosci uzytkowych >
30 min,

Klasa E 60 — zachowanie wlasnosci uzytkowych >
60 min,

Klasa E 90 — zachowanie wiasnosci uzytkowych >
90 min.

DIN 4102 cz. 12

16.

Pomiar gestosci
wydzielanych dymow

%

Badanie witasnosci dymotwdrczych przeprowadza sie
metodg pomiaru przepuszczalnosci $wiatta.
Wymaganie:

> 60 %,

> 70 % jeden kabel.

PN-EN 61034-2
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Sposéb
Lp. Wiasciwosci Jednostka Wymagania wykonania
badania wg
Badanie polega na pomiarze pH i konduktywnosci
. . wodnych roztworéw gazowych produktéw spalania
ng(a:;ﬁ ga;%wnigowstalych powstatych w wyniku w wyniku rozktadu termicznego
17. % ateria}é\?/ abramvch HS/mm materiatéw elektroizolacyjnych kabli. PN-EN 60754-2
kabli P ych z Dla materiatu powtloki i izolacji kabla oraz tasm
owijajacych wartos¢ pH nie byla mniejsza niz 4,3, a
wartos¢ konduktywnosci nie przekraczata 10 uS/mm.
4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT
Pakowanie przechowywanie i transport wyrobdéw gotowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-E-79100.
5.  OCENA ZGODNOSCI
5.1 Zasady ogdlne
Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. nr 92, poz. 881) wyrdb, ktdrego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze
by¢ wprowadzony do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robdt budowlanych w zakresie
odpowiadajacym jego wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jesli producent dokonat oceny
zgodnosci i przez wystawienie krajowej deklaracji zgodnosci o$wiadczyt, na swoja wylaczng
odpowiedzialnos¢, ze wyrdb jest zgodny z Aprobata Techniczng AT-0603-0057/2011/2016
wydanie 3 i oznakowat wyréb znakiem budowlanym zgodnie z odrebnymi przepisami.
Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. nr 198, poz. 2041) oceny zgodnosci kabli elektroenergetycznych , bezhalogenowych,
ognioodpornych do instalacji przeciwpozarowych typu HDGs (FE 180) PH 90 E30-E90;
HDGs ekwf (FE 180) PH 90 E30-E90HLGs (FE 180) PH 90 E30-E90; HLGs ekwf (FE 180)
PH 90 E30-E90 dokonuje producent stosujac system 1 oznaczajacy certyfikacje zgodnosci wyrobu
przez akredytowang jednostke certyfikujacq na podstawie:
a) zadania producenta, t.:
e zakiadowej kontroli produkgcji,
¢ uzupetniajacych badan prébek pobranych w zakiadzie produkcyjnym, prowadzonych przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badania,
b) zadania akredytowanej jednostki:
¢ wstepnego badania typu,
» wstepnej inspekgji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkgji,
e ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkcji.
5.2 Zaktadowa kontrola produkcji (ZKP)
5.2.1 Wstep

Producent powinien ustanowi¢, dokumentowad i utrzymywaé system kontroli w zaktadzie
produkcyjnym, aby zapewni¢, ze wyroby wprowadzane do obrotu odpowiadajg ustalonym cechom
uzytkowym.

Jezeli producent zaprojektowat, zmontowat, opakowat, przetworzyt i oznakowat podzespdt poprzez
swojego podwykonawce, uwzgledni¢ nalezy ZKP u podwykonawcy. W przypadku, gdy ma miejsce
podwykonawstwo, producent powinien utrzyma¢ wszedzie kontrole podzespotu i zapewnié, ze
otrzymuje wszystkie informacje potrzebne do wypetnienia swoich odpowiedzialnosci, zgodnie
z niniejszq aprobatg. Producent, ktory korzysta z podwykonawstwa w catym zakresie swoich
aktywnosci, w zadnych okolicznosciach nie moze sam przenie$¢ swoich odpowiedzialnodci na
podwykonawce. ZKP jest stata wewnetrzng kontrolg produkcji, wykonywang przez producenta.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-0603-0057/2011/2016 wydanie 3, wydanej w formie
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5.2.2

5.2.3

Wszystkie elementy, wymagania i zatozenia przyjete przez producenta powinny byé
udokumentowane w sposdb systematyczny w formie procedur.

Dokumentacja systemu kontroli produkcji powinna zapewnia¢ ogdlne zrozumienie oceny zgodnosci
i umozliwia¢ uzyskanie wymaganych cech uzytkowych wyrobu oraz skuteczne dziatanie systemu
kontroli produkcji, ktéry ma by¢ sprawdzony. Osiggniete moze to by¢ przez kontrole i badania
przyrzadéw pomiarowych, surowcow i sktadnikow, procesow, urzadzen
i wyposazenia produkcyjnego oraz gotowych podzespotdéw, fgcznie z cechami materiatu i przez
wykorzystanie uzyskanych wynikéw.

Wymagania ogéine

System ZKP powinien spetnia¢ wymagania jakie sy zawarte w nastepujacych rozdziatach
EN ISO 9001, jezeli majq zastosowanie:

- 4.2 z wylaczeniem 4.2.1 a)

- b5.1e),55.1,55.2

- rozdziat 6

- 7.1 zwylaczeniem 7.1a), 7.2.3¢), 7.4, 7.5, 7.6

- 8.2.3,8.248.3,85.2

- system ZKP moze byc¢ czescig systemu zarzadzania jakoscig, np. zgodnie z EN ISO 9001,
Wymagania specjaine dotyczace podzespotéw wyrobu

5.2.3.1 System ZKP powinien:

- odnosic sie do niniejszej aprobaty technicznej;

- zapewniaé, ze kable elektroenergetyczne , bezhalogenowe , ognioodporne do
instalacji przeciwpozarowych typu HDGs (FE 180) PH 90 E30-E90; HDGs ekwf (FE
180) PH 90 E30-E90HLGs (FE 180) PH 90 E30-E90; HLGs ekwf (FE 180) PH 90 E30-
E90 wprowadzane na rynek odpowiadajq ustalonym cechom uzytkowym,

5.2.3.2 System ZKP powinien zawiera¢ plan jakosci lub plan ZKP specyficzny dla wyrobu, ktdry identyfikuje

procedury do wykazania jego zgodnosci na odpowiednich stadiach, to znaczy:

a) kontrole i badania, ktére, nalezy wykona¢ przed i/lub podczas produkcji zgodnie
z czestoscig podang nizej; i/lub

b) weryfikacje i badania, ktére nalezy wykona¢ z uzyciem gotowych wyrobéw, zgodnie
z czestoscig podang nizej.

Jezeli producent do produkcji stosuje gotowe podzespoty, dziatania wg b) powinny prowadzi¢ do
poziomu zgodnosci podzespotu réwnowaznego, takiego jak gdyby podczas produkcji wykonywana
byta normalna ZKP.

Jezeli producent wykonuje cze$¢ produkcji, to operacje wg b) moga byé zredukowane
i czeSciowo zastapione przez operacje wg a). Ogdlnie rzecz biorac im wiecej produkcji
wykonywanych jest przez producenta, tym wiecej operacji wg b) moze by¢ zastgpione przez
operacje wg a). W kazdym przypadku operacja powinna prowadzi¢ do poziomu zgodnosci
podzespotu réwnowaznego do tego jak gdyby podczas produkcji wykonywana byla
normalna ZKP.

Uwaga: w zaleznosci od specyficznego przypadku niezbedne moze byé wykonywanie dziatah
wymienionych w a) i b), tylko dziatan wymienionych wg a) lub tylko tych wymienionych wg b).

Dziatania wg a) nalezy odnosi¢ gtdwnie do $redniego stanu wyrobu jak rdwniez urzadzen
produkcyjnych i ich regulacji, a takze przyrzadéw pomiarowych np.

Te kontrole i badania oraz ich czestos¢ wybrane sg w oparciu o typ, proces produkcyjny i jego
skomplikowanie, czuto$¢ cech podzespotu na zmiany parametréw produkcji np.

Producent powinien ustanowi¢ i utrzymywal zapisy, ktdre zapewniajg ewidencje,

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-0603-0057/2011/2016 wydanie 3, wydanej w formie
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ze pobierane i badane byly probki wyrobu z produkcji.

Zapisy te powinny wykazywa¢ jednoznacznie, czy produkcja odpowiadata okreslonym kryteriom
akceptacji; zapisy te powinny by¢ utrzymywane, co najmniej przez dziesiec lat. Jezeli' probka nie
spetnia wymogow akceptacji, to pojete powinny by¢ dziatania dia wyrobdw niezgodnych. Niezbedne
dziatania korekcyjne powinny by¢ podjete niezwtocznie, a podzespoly lub partie niezgodne powinny
by¢ wydzielone oraz jednoznacznie zidentyfikowane. Jezeli nieprawidtowo$¢ zostata skorygowana, to
powtdrzone powinny by¢ dotyczace jg badania lub weryfikacja.

Wyniki kontroli i badan powinny by¢ rzetelnie rejestrowane.

Opis podzespotu, data produkgji, przyjeta metoda badan, wyniki badan i kryteria akceptacji powinny
by¢ zawarte w zapisach, podpisane przez osobe odpowiedzialng za kontrole/badanie. Uwzgledniajac
kazdy wynik kontroli niespetniajacy wymagan niniejszej aprobaty, dzialania korygujace majace na
celu naprawe sytuacji (np. wykonane pdzniej badania, zmiana procesu produkcyjnego, wycofanie lub
poprawa podzespotu) powinny by¢ wskazane w zapisach.

5.2.3.3 Pojedyncze  podzespoly lub  partie  podzespotow uzyte do  produkcji  kabli
elektroenergetycznych, bezhalogenowych, ognioodpornych do instalacji
przeciwpozarowych typu HDGs (FE 180) PH 90 E30-E90; HDGs ekwf (FE 180) PH 90
E30-E90HLGs (FE 180) PH 90 E30-E90; HLGs ekwf (FE 180) PH 90 E30-E90 i zwigzana z
nimi dokumentacja powinny by¢ catkowicie identyfikowalne.

5.2.4 Wstepna inspekcja zakladu i ZKP

5.2.4.1Wstepna kontrola zakltadu i ZKP powinny by¢ zasadniczo wykonywane, gdy produkcja jest
juz wdrozona a ZKP jest juz praktykowana. Jednak mozliwe jest, ze wstepna kontrola zaktadu i ZKP
wykonane zostang zanim produkcja bedzie wdrozona i/lub ZKP bedzie
juz praktykowana.

5.2.4.2 Nastepujace elementy powinny by¢ poddane ocenie w celu weryfikacji, ze wymagania
wg 5.2.2 i 5.2.3 sg spetnione:

- dokumentacja ZKP;
- zaktad produkcyjny.
Przy ocenie zaktadu produkcyjnego zweryfikowane powinno byc:

a) ze dostepne sg lub beda wszystkie Srodki potrzebne do osiagniecia cech uzytkowych kabli
elektroenergetycznych, bezhalogenowych, ognioodpornych do instalacji
przeciwpozarowych typu HDGs (FE 180) PH 90 E30-E90; HDGs ekwf (FE 180) PH 90
E30-E90 HLGs (FE 180) PH 90 E30-E90; HLGs ekwf (FE 180) PH 90 E30-E90
wymaganych przez niniejszg aprobate (patrz 5.2.4.1);

b) ze procedury ZKP, zgodne z dokumentacjg ZKP, sg lub bedg wdrozone do praktyki;

c) ze wyréb jest lub bedzie odpowiadat probkom uzytym we wstepnym badaniu typu
(patrz 5.2.4.1) dla ktérych zweryfikowano zgodnosc z niniejszg aprobatg;

d) czy system ZKP jest czescigq systemu zarzadzania jakoscig zgodnie z EN ISO 9001
(patrz 5.2.2) i jako cze$C tego systemu zarzadzania jakoscig jest certyfikowana i podlega
corocznemu nadzorowi jednostki certyfikujacej, uznawanej przez jednostke akredytujgcy
bedacq cztonkiem ,European Co-operation for Accreditation” ktdra podpisata ,Multilatelar
agreement” (MLA).

5.2.4.3 Wszystkie zaktady producenta, w ktoérych odbywa sie koncowy montaz lub co najmniej koncowe
badania, nalezy poddac ocenie w celu weryfikacji, ze istniejq warunki wg 5.2.4.2 a) do c).

Jedna ocena moze dotyczy¢ jednego lub wiecej podzespotow, linii produkcyjnych i/lub proceséw
produkcyjnych. Jezeli system ZKP dotyczy wiecej niz jednego podzespotu, linii produkcyjnej lub
procesu produkcyjnego i jezeli zweryfikowano, ze ogdlne wymagania sg spetnione, to detaliczna
weryfikacja specyficznych dla podzespotu wymagan ZKP, wykonana dla jednego podzespotu, moze
by¢ uznana jako reprezentatywna dla ZKP innych podzespotéw.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-0603-0057/2011/2016 wydanie 3, wydanej w formie
drukowanej i moze byc uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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5.2.4.4

5.24.5
5.2.5
5.2.,5.1

5.2.5.2

5.2,5.3
5.2.6

5.3

Oceny wykonane uprzednio zgodnie z wymaganiami niniejszej aprobaty mega, by¢ uwzglednioné
przy zatozeniu, ze wykonane zostaly w tym samym systemie oceny zgodnosci, przy uzyciu tego
samego podzespotu lub podzespotéw, podobnie zaprojektowanych, skonstruowanych i o podobnej
funkcjonalnosci tak, ze wyniki moga mie¢ zastosowanie do przedmiotowego podzespotu.

Uwaga: Sam system oceny zgodnosci oznacza kontrole ZKP przez niezalezng trzecig strone pod
kontrolg jednostki certyfikujacej wyroby.

Jakakolwiek ocena i jej wyniki powinny by¢ dokumentowane w raporcie.
Stala kontrola ZKP

Wszystkie zaktady, ktdre ocenione zostaly zgodnie z 5.2.4 powinny by¢ poddane ponownej
ocenie raz w roku, z wylaczeniem jak podano w 5.2.5.2.

Jezeli producent zapewnia staty nadzér nad statym zadowalajgcym dziataniem systemu ZKP, to
czestos¢ dokonywania ponownych ocen moze by¢ zmniejszona do jednej co cztery lata.

Uwaga 1: Woystarczajgcym sprawdzianem moze by¢ raport jednostki certyfikujacej,
patrz 5.2.4.2.d).

Uwaga 2: Jezeli system zarzadzania jakoscig, zgodny z EN ISO 9001, jest dobrze wdrozony
(zweryfikowany przez audity QM), to mozna zalozy¢, ze zintegrowana z nim,
odpowiednia cze$¢ ZKP jest dobrze uwzgledniona. Na tej podstawie, praca producenta
jest dobrze kontrolowana tak, ze czestos¢ dokonywania specjalnych ocen ZKP moze
by¢ zredukowana.

Jakakolwiek ocena i jej wyniki powinny by¢ udokumentowane w raporcie.
Procedura modyfikacji

W przypadku modyfikacji podzespotu, metody produkcji lub systemu ZKP, (jezeli moga one miec
wplyw na ustalone cechy), ponowna ocena zakladu i systemu ZKP powinny by¢ wykonywane
w odniesieniu do tych aspektow, na ktére wptyw ma ta modyfikacja.

Jakakolwiek ocena i jej wyniki powinny by¢ udokumentowane w raporcie.

Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiaséciwosci techniczno-uzytkowe,
wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobow do obrotu i stosowania oraz przy kazdej zmianie
surowca lub podzespotdéw i technologii produkcji, a takze zmiany w systemie ZKP, jesli majg one
wplyw na wiasciwosci uzytkowe wyrobu.

Na podstawie przyjetego dla wyrobu objetego niniejsza Aprobata Techniczng systemu 1 oceny
zgodnosci, wstepne badanie typu powinno wykonaé akredytowane laboratorium badawcze.

Zakres wstepnego badania typu obejmuje wszystkie badania podane w kol. 3 tablicy 8.

Pozytywne wyniki badan aprobacyjnych, wykonanych w laboratoriach akredytowanych, ktdre
w procedurze udzielania Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB AT-0603-0057/2011/2016
wydanie 3 byly podstawg do ustalenia wiasnosci techniczno-uzytkowych, mogg byé uznane jako
wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci wyrobu.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-0603-0057/2011/2016 wydanie 3, wydanej w formie
drukowanej i moze byc uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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Tablica 8
Rodzaje badan
Lp. Program badan Wstepne B.ad_ania Badania wg
badanie typu "'e“'ie
wyrobow
1 2 3 4 5
Ogledziny i
sprawdzenie + + Zgodnie z dokumentem
kompletnosci producenta
wykonania kabla
Sprawdzenie budowy + + Zgodnie z dokumentem
vty producenta
Sprawdzenie grubosci + + PN EN 60811-201
izolacii
1 Sprawdzenie budowy Sprawdgeme grubosci + + PN EN 60811-202
powtoki
Sprawdzenie i
wyrbsmiania zyi + + PN-HD 308 S2
Sprawdzenie Zgodnie z dokumentem
- + +
cechowania producenta
Sprawdzenie )
wykonania elementéw + + Zgr;géjlzwcueenzt:okumentem
o$rodka P
Wytrzymatos¢ na rozciaganie i wydtuzanie przy ) .
2 zerwaniu drutéw zyt wediug + Tablica 7 p. 1
3 WIascnwo;cu mef_chanlczne.przed i po starzeniu + < Tablica 7 p. 2
cieplnym izolacji z gumy silikonowej
Sprawdzenie podatnosci na wydtuzenie trwate
4 w podwyzszonej temperaturze izolacji z gumy + . Tablica7 p. 3
silikonowej
Wiasciwosci mechaniczne przed i po starzeniu
5 | cieplnym powloki z tworzywa + Tablica 7 p. 4
bezhalogenowego
Sprawdzenie powioki z tworzywa
6 | bezhalogenowego na nacisk w podwyzszonej + = Tablica 7 p. 5
temperaturze
Sprawdzenie powtoki z tworzywa
bezhalogenowego na nawijanie w niskiej
temperaturze
7 LUB + - Tablica 7 p. 6
Sprawdzenie wydiuzenia powtoki z tworzywa
bezhalogenowego w niskiej temperaturze
Sprawdzenie powloki z tworzywa
8 | bezhalogenowego na nawijanie w + - Tablica 7 p. 7
podwyzszonej temperaturze
Sprawdzenie odpornosci powtoki z tworzywa
9 bezhalogenowego na uderzenie w niskiej + - Tablica7 p. 8
temperaturze
10 | Odpornosé izolacji na napiecie probiercze + + Tablica 7 p. 9
11 | Sprawdzenie rezystancji zyt + + Tablica 7 p. 10
12 Spravydzeme o.dpprnosc[kabla zanurzonego w + ; Tablica 7 p. 11
wodzie na napiecie probiercze
13 Sprawdzenie gdpornosc! kqbla na + ) Tablica 7 p. 12
rozprzestrzenianie ptomienia
14 | Sprawdzenie palnosci kabli + - Tablica 7 p. 13
15 | Sprawdzenie ciaglosci obwodu podczas palenia + . Tablica 7 p. 14
16 Sprawdzenie funkcjonalnosci zespotu + ) Tablica 7 p. 15
kablowego
17 | Pomiar gestosci wydzielanych dymdw + - Tablica 7 p. 16
Badanie gazéw powstatych podczas spalania ) )
18 materiatdw pobranych z kabli + Tablica 7 p. 17
Znak + oznacza badania obowigzujace
Znak — oznacza badania nieobowigzujace

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-0603-0057/2011/2016 wydanie 3, wydanej w formie
drukowanej i moze byc uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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5.4.2

5.5

5.6

5.7

6.2

6.3

6.4

6.5

Badanie gotowych wyrobow
Program badan gotowych wyrobéw obejmuje badania biezace oraz badania okresowe.

Badania biezace

Badania biezace stanowia wewnetrzng kontrole produkcji, w wyniku, ktdrej producent zapewnia
zgodnos¢ wihasciwosci technicznych wyrobu z ustaleniami Aprobaty Technicznej.

Zakres badan wg tablicy 8, odpowiednio wg kol. 4.

Wyniki badan biezacych nalezy systematycznie rejestrowad, a zapisy rejestru powinny potwierdzac,
ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia powinna by¢ jednoznacznie
identyfikowalna w rejestrze badan.

Producent w procedurach zaktadowej kontroli produkcji powinien zadeklarowaé¢ dopuszczalng
wadliwosé swojego wyrobu.

Badania okresowe

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane po wprowadzeniu istotnych zmian w wyrobie.
Producent wyrobu zobowigzany jest do informowania jednostki aprobujacej o zmianach
wprowadzanych w wyrobie. Program badan okresowych bedzie ustalany adekwatnie do
wprowadzonych zmian w wyrobie.

Metody badan

Badania wyrobdéw powinny by¢ wykonywane metodami podanymi w p. 3.2 i tablicy 7 niniejszej
Aprobaty Technicznej. Otrzymane wyniki nalezy pordwna¢ z podanymi wymaganiami.
W czasie pobierania i przygotowywania probek, oraz w czasie wykonywania badan zapewnione
powinny by¢ warunki $Srodowiskowe okreSlone w dokumentach normatywnych wyszczegdlnionych
w p. 3.2 i tablicy 7 niniejszej Aprobaty Technicznej.

Pobieranie probek do badan
Probki do badan nalezy pobra¢ losowo, zgodnie z PN-N-03010 lub inng réwnowazng norma.

Ocena wynikow badan

Wyprodukowane kable nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej,
jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

USTALENIA FORMALNE

Aprobata techniczna AT-0603-0057/2011/2016 wydanie 3 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatno$¢ wyrobu Kable elektroenergetyczne, bezhalogenowe, ognioodporne do
instalacji przeciwpozarowych typu HDGs (FE 180) PH 90 E30-E90; HDGs ekwf (FE 180)
PH 90 E30-E90HLGs (FE 180) PH 90 E30-E90; HLGs ekwf (FE 180) PH 90 E30-E90, do
stosowania w budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowien niniejszej Aprobaty Technicznej.

Zapisany w Aprobacie Technicznej zestaw wilasciwosci uzytkowych i wiasnosci technicznych oraz ich
wymagany poziom stanowig podstawe dla Producenta do dokonania oceny zgodnosci i wydania na
swa wylaczng odpowiedzialnos$¢ krajowej deklaracji zgodnosci.

Aprobata Techniczna AT-0603-0057/2011/2016 wydanie 3 potwierdza pozytywng ocene
wyrobu takiego, jaki jest przez Wnioskodawce produkowany i zgtoszony do procedury aprobacyijne;j.
Procedura aprobacyjna nie zmienia ani nie poprawia wyrobu przez przypisywanie mu innych
wymagan niz te, ktére deklaruje Wnioskodawca oraz innych sposobdw badania wiasciwosci
uzytkowych i wiasnosci technicznych niz te, ktére rzeczywiscie sq stosowane przy produkcji wyrobu
w badaniach typu i przy biezacej kontroli produkcji.

Aprobata Techniczna nie jest dokumentem upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego
przed wprowadzeniem do obrotu.

Wyréb powinien by¢ dostarczony do odbiorcy z zachowaniem warunkow dotyczacych pakowania,
przechowywania i transportu, podanych w pkt. 4 niniejszej Aprobaty Technicznej. Warunek ten

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-0603-0057/2011/2016 wydanie 3, wydanej w formie
drukowanej i moze byc uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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6.10

6.11

6.12

6.13

6.14

dotyczy Dostawce na wszystkich etapach dystrybucji wyrobu od producenta do odbiorcy koiicowego.

Aprobata Techniczna nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za jako$¢ wyrbbu budowlanego,
kazdej partii tego wyrobu i pojedynczych jego egzemplarzy, a wykonawcéw robd6t budowlanych od
odpowiedzialno$ci za wiasciwe ich zastosowanie.

Gwarancji na wyrob budowlany, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna zobowigzany jest
udzieli¢ Dostawca na podstawie odrebnych przepiséw.

W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych z wprowadzeniem
do obrotu i stosowania w budownictwie wyroby, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna,
nalezy umieszcza¢ informacje o udzielonej temu wyrobowi Aprobacie Technicznej CNBOP-PIB
AT-0603-0057/2011/2016 wydanie 3.

Aprobata Techniczna CNBOP-PIB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw o ochronie
wiasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej
z dnia 17 wrzesnia 2013 r. w sprawie ogfoszenia jednolitego tekstu ustawy — Prawo wiasnosci
przemystowej (Dz. U. 2013 nr 0 poz. 1410). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkdw
korzystajacego z niniejszej Aprobaty Technicznej.

Na producencie spoczywa obowigzek sprawdzenia, czy rozwigzanie bedace przedmiotem Aprobaty
Technicznej nie narusza uprawnien osob trzecich.

Odpowiedzialnos¢ za szkode wyrzadzong komukolwiek wskutek wadliwosci produktu ponosi
Producent.

CNBOP-PIB udzielajac Aprobaty Technicznej nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie
praw wylacznych i nabytych.

CNBOP-PIB moze dokona¢ zmian wiasciwosci uzytkowych i wiasnosci technicznych okreslonych
W niniejszej Aprobacie Technicznej. Wymaga to pisemnego, wraz z uzasadnieniem, wniosku
zgtoszonego przez producenta oraz przeprowadzenia postepowania aprobacyjnego w stosownym do
zmian zakresie. Niedopuszczalne jest wprowadzenie jakichkolwiek zmian w tresci Aprobaty
Technicznej, dokonane w innym niz przedstawiono powyzej trybie.

Aprobata Techniczna CNBOP-PIB moze by¢ uchylona przez CNBOP-PIB, w przypadku zmian
w odrebnych przepisach, normach i przepisach ustanawianych przez organizacje miedzynarodowe,
jezeli wynika to z zawartych umdw, istotnych zmian w podstawach naukowych i stanie wiedzy
praktycznej oraz niepotwierdzenia, w trakcie stosowania, pozytywnej oceny przydatnosci wyrobu
budowlanego. Aprobata Techniczna moze by¢ uchylona z inicjatywy wiasnej CNBOP-PIB lub na
wniosek Gtéwnego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu postepowania
wyjasniajacego z udziatem wnioskodawcy.

TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna CNBOP-PIB AT-0603-0057/2011/2016 wydanie 3 jest wazna do 23
maja 2021 r.

Wazno$¢ Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB moze by¢ przedtuzona, na wniosek jej wiasciciela, bez
przeprowadzania ponownego postepowania aprobacyjnego, jezeli jej Wnioskodawca lub formalny
nastepca wystapi w tej sprawie do Centrum Naukowo-Badawczego Ochrony Przeciwpozarowej-
Panstwowego Instytutu Badawczego, z odpowiednim wnioskiem, nie pdZniej niz 3 miesiace przed
uptywem terminu waznosci tego dokumentu.

KONIEC APROBATY TECHNICZNE)

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-0603-0057/2011/2016 wydanie 3, wydanej w formie
drukowanej i moze byc uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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INFORMACIE DODATKOWE
Przepisy
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92, poz. 881 z pozn. zm.}.

Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. nr 75, poz. 690 z pozn. zm.).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych
oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497 z pozn.
zm.).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr
198, poz. 2041 z pozn. zm.)

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010 r. w sprawie
ochrony przeciwpozarowej budynkdw, innych obiektéw budowlanych i terenéw (Dz. U. Nr 109 poz.

719).
Normy i dokumenty zwigzane
PN-E-01002 Stownik terminologiczny elektryki — Kable i Przewody
PN-EN 50200 Metoda badania palnosci cienkich przewodéw i kabli bez ochrony
specjalnej stosowanych w obwodach zabezpieczajacych.
PN-EN 60754-2 Badanie gazéw wydzielajacych sie podczas spalania materiatéw

pobranych z kabli i przewoddw -- Cze$¢ 2: Oznaczanie kwasowosci
(przez pomiar pH) i konduktywnosci

PN-EN 50362 Metoda badania palnoSci przewoddw i kabli energetycznych
i sygnalizacyjnych o wiekszych $rednicach, bez ochrony specjalnej,
stosowanych w obwodach zabezpieczajacych.

PN-EN 50395 Metody badania wiasciwosci elektrycznych przewodow
elektroenergetycznych niskiego napiecia

PN-EN 60228 Zyty przewoddw i kabli.

PN-EN 60332-1-2 Badania palnosci kabli i przewoddw elektrycznych oraz swiattowodowych

— Cze$¢ 1-2: Sprawdzanie odpornosci pojedynczego izolowanego
przewodu lub kabla na pionowe rozprzestrzenianie sie ptomienia —
Metoda badania palnikiem z ptomieniem mieszankowym 1 kW.

PN-EN 60811-100 Kable i przewody elektryczne oraz Swiattowodowe -- Metody badan
materiatéw niemetalowych -- Cze$¢ 100: Postanowienia ogdine
PN-EN 60811-201 Kable i przewody elektryczne oraz Swiattowodowe -- Metody badan

materiatéw niemetalowych -- Czes¢ 201: Badania ogdlne -- Pomiar
grubosci izolacji

PN-EN 60811-202 Kable i przewody elektryczne oraz Swiattowodowe -- Metody badan
materiatéw niemetalowych -- Cze$¢ 202: Badania ogdlne -- Pomiar
grubosci powtok niemetalowych

PN-EN 60811-203 Kable i przewody elektryczne oraz $wiattowodowe -- Metody badan
materiatéw niemetalowych -- Czes¢ 203: Badania ogdlne -- Pomiar
wymiaréw zewnetrznych

PN-EN 60811-401 Kable i przewody elektryczne oraz Swiattowodowe -- Metody badan
materiatéw niemetalowych -- Cze$¢ 401: Badania rdzne -- Metody
starzenia cieplnego -- Starzenie w komorze cieplnej z obiegiem powietrza

PN-EN 60811-501 Kable i przewody elektryczne oraz $wiatlowodowe -- Metody badan
materiatdw niemetalowych -- Cze$¢ 501: Badania mechaniczne --
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PN-EN 60811-502

PN-EN 60811-504

PN-EN 60811-505

PN-EN 60811-507

PN-EN 60811-508

PN-EN 60811-509

PN-EN 61034-2

PN-EN ISO 6892-1

PN-E-90150
PN-E-79100
DIN 4102-12

PN-N-03010

Sprawdzenie  wlasciwosci  mechanicznych  mieszanek izolacyjnych
i powtokowych

Kable i przewody elektryczne oraz s$wiattowodowe -- Metody badah
materiatdw niemetalowych -- Cze$¢ 502: Badania mechaniczne --
Sprawdzenie skurczu izolacji

Kable i przewody elektryczne oraz Swiatlowodowe -- Metody badan
materiatéw niemetalowych -- Cze$¢ 504: Badania mechaniczne --
Sprawdzenie odpornoSci izolacji i powtok na nawijanie w niskiej
temperaturze

Kable i przewody elektryczne oraz $wiattowodowe -- Metody badan
materiatéow niemetalowych -- Cze$¢ 505: Badania mechaniczne --
Sprawdzenie wydtuzenia izolacji i powtok w niskiej temperaturze

Kable i przewody elektryczne oraz Swiattowodowe -- Metody badan
materiatéw niemetalowych -- Cze$¢ 507: Badania mechaniczne --
Sprawdzenie wydtuzenia trwatego w podwyZzszonej temperaturze
tworzyw usieciowanych

Kable i przewody elektryczne oraz $wiattowodowe -- Metody badan
materiatéow niemetalowych -- Cze$¢ 508: Badania mechaniczne --
Sprawdzenie odpornosci izolacji i powlok na nacisk w podwyzszonej
temperaturze

Kable i przewody elektryczne oraz $wiattowodowe -- Metody badan
materiatbw niemetalowych -- Cze$¢ 509: Badania mechaniczne --
Sprawdzenie odpornosci izolacji i powtok na pekanie (badanie udaru
cieplnego)

Pomiar gestosci dymow wydzielanych przez palace sie przewody lub
kable w okreslonych warunkach — Cze$¢ 2: Metoda badania i wymagania.

Metale - Proba rozciggania - Cze$¢ 1: Metoda badania w temperaturze
pokojowej

Kable i przewody elektryczne -- Wiasnosci drutéw miedzianych
Kable i przewody elektryczne — Pakowanie, przechowywanie i transport.

Charakterystyka pozarowa materiatéw i elementéw budowlanych — Czesé
12: Podtrzymanie funkcji elektrycznych zespotéw kablowych -
Wymagania i badania

Statystyczna kontrola jakosci - Losowy wybdr jednostek produktu do
probki

Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje, wykorzystywane w postepowaniu
akrobacyjnym

Sprawozdanie z badan: Nr B 3430 z 21.04.2006 r. wykonanych w Laboratorium EVPU a.s., Nowa
Dubnica, Trencianska 19, Nr notyfikacji No.1293, SKTC 101 Bratislava,

Sprawozdanie z badan: Nr B 3431 z 21.04.2006 r. wykonanych w Laboratorium EVPU a.s., Nowa
Dubnica, Trencianska 19, Nr notyfikacji No.1293, SKTC 101 Bratislava,

Sprawozdanie z badan: Nr B 3432 z 21.04.2006 r. wykonanych w Laboratorium EVPU a.s., Nowa
Dubnica, Trencianska 19, Nr notyfikacji No.1293, SKTC 101 Bratislava,

Sprawozdanie z badan: Nr B 3433 z 21.04.2006 r. wykonanych w Laboratorium EVPU a.s., Nowa
Dubnica, Trencianska 19, Nr notyfikacji No.1293, SKTC 101 Bratislava,

Sprawozdanie z badan: Nr B 3434 z 21.04.2006 r. wykonanych w Laboratorium EVPU a.s., Nowa
Dubnica, Trencianska 19, Nr notyfikacji No.1293, SKTC 101 Bratislava,
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Sprawozdanie z badan: Nr B 3435 z 21.04.2006 r. wykonanych w Laboratorium EVPU a.s., Nowa
Dubnica, Trencianska 19, Nr notyfikacji No.1293, SKTC 101 Bratislava, X

Sprawozdanie z badan: Nr B 3436 z 21.04.2006 r. wykonanych w Laboratorium EVPU a.s., Nowa
Dubnica, Trencianska 19, Nr notyfikacji No.1293, SKTC 101 Bratislava,

Sprawozdanie z badan: Nr B 3437 z 21.04.2006 r. wykonanych w Laboratorium EVPU a.s., Nowa
Dubnica, Trencianska 19, Nr notyfikacji No.1293, SKTC 101 Bratislava,

Sprawozdanie z badan: Nr B 3438 z 21.04.2006 r. wykonanych w Laboratorium EVPU a.s., Nowa
Dubnica, Trencianska 19, Nr notyfikacji No.1293, SKTC 101 Bratislava,

Sprawozdanie z badan: Nr B 3439 z 21.04.2006 r. wykonanych w Laboratorium EVPU a.s., Nowa
Dubnica, Trencianska 19, Nr notyfikacji No.1293, SKTC 101 Bratislava,

Sprawozdanie z badan: Nr B 3440 z 21.04.2006 r. wykonanych w Laboratorium EVPU a.s., Nowa
Dubnica, Trencianska 19, Nr notyfikacji No.1293, SKTC 101 Bratislava,

Sprawozdanie z badan: Nr B 3441 z 21.04.2006 r. wykonanych w Laboratorium EVPU a.s., Nowa
Dubnica, Trencianska 19, Nr notyfikacji No.1293, SKTC 101 Bratislava,

Sprawozdanie z badan: Nr 3291 z 04.09.2005 r. wykonanych w Laboratorium EVPU a.s., Nowa
Dubnica, Trencianska 19, Nr notyfikacji No.1293, SKTC 101 Bratislava,

Sprawozdanie z badan: Nr 00109B/2/2012 z 02.04.2012 r. wykonanych w Laboratorium EVPU a.s.,
Nowa Dubnica, Trencianska 19, Nr notyfikacji No.1293, SKTC 101 Bratislava,

Sprawozdanie z badan nr 714-1/2006 z dnia 28.04.2006 r. wykonanych w Laboratorium Badawczym
i Wzorcujgcym EMAG 40-189 Katowice, ul Leopolda 31,

Sprawozdanie z badan nr 714-2/2006 z dnia 28.04.2006 r. wykonanych w Laboratorium Badawczym
i Wzorcujacym EMAG 40-189 Katowice, ul Leopolda 31,

Sprawozdanie z badar nr 2235-ZLK/2011 18.05.2011 wykonanych w Laboratorium Badai Kabli i
Badan Srodowiskowych EMAG 40-189 Katowice, ul Leopolda 31,

Klasyfikacja zespotu kablowego nr FIRES-JR-091-13-NURE z dnia 07.08.2013r. wykonana przez
FIRES s.r.0., Osloboditel'ov 282, 059 35 Batizovce,

Klasyfikacja zespotu kablowego nr FIRES-JR-070-14-NURE z dnia 12.08.2014r. wykonana przez
FIRES s.r.0., Osloboditel'ov 282, 059 35 Batizovce,

Klasyfikacja zespotu kablowego nr FIRES-JR-041-15-NURE z dnia 22.06.2015r. wykonana przez
FIRES s.r.0., Osloboditel'ov 282, 059 35 Batizovce,

Klasyfikacja zespotu kablowego nr FIRES-JR-011-15-NURE z dnia 12.03.2015r. wykonana przez
FIRES s.r.0., Osloboditel'ov 282, 059 35 Batizovce.

Dokumentacja
Lp. Nazwa dokumentu Nr dokumentu Data
1. Whiosek o przediuzenie Aprobaty Technicznej wraz z zatacznikami 0851/DA/2016 27.01.2016
2. Whiosek o wprowadzenie zmian do Aprobaty Technicznej 0910/DA/2016 12.07.2016
3. Whiosek o wprowadzenie zmian do Aprobaty Technicznej 0977/DA/2016 16.11.2016

Zakres wprowadzonych zmian w Aprobacie Technicznej

W niniejszej aprobacie technicznej, w stosunku do aprobaty technicznej AT-0603-0057/2011/2016 wydanie 2
zmieniono nazwe wnioskodawcy oraz producenta z Zaktady Kablowe BITNER spétka jawna na Zaktady
Kablowe BITNER spétka z ograniczona, odpowiedzialnoscig
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